
LIM Spritzgießmaschinen
für Flüssig- und Festsilikonanwendungen
Die konsequente Weiterentwicklung der seit vielen Jahren erfolgreichen Maschinenbaureihe führte 
zu einem komplett neuen Spritzaggregat das höchste Präzision, eine äußerst kompakte Bauform 
zusammen mit bisher unerreichter Wartungsfreundlichkeit bietet.
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Energieeffiziente Antriebe für  
Gummispritzgießmaschinen
ALLE BRANCHEN – Bei der Produktion von Dichtungen aus elastome-

ren Werkstoffen werden ca. 30% der gesamten eingesetzten Energie 

für Antriebe aufgewendet. Trotz des vergleichsweise niedrigen An-

teils der Energiekosten an den gesamten Artikelherstellungskosten, 

lassen sich gerade im Bereich der Antriebe durch den Einsatz intelli-

genter Systeme beachtliche Einsparungen erzielen. Durch den Kos-

tendruck dem die produzierende Industrie ausgesetzt ist, gewinnen 

die möglichen Einsparungspotenziale in Zukunft eine noch höhere 

Bedeutung.

War über viele Jahre in der gummiverarbeitenden Industrie das Hauptau-

genmerk auf verfahrenstechnische Verbesserungen und Produktentwick-

lung gerichtet, so stand zuletzt durch steigenden Wettbewerbsdruck vor 

allem die Reduktion des Lohnkostenanteils durch Automatisierung und Ver-

lagerung in Niedriglohnländer im Vordergrund. Schlussendlich trieben stei-

gende Energiekosten Entwicklungen zur Energieeffizienzsteigerungen vor-

an.

Schnell laufende Gummispritzgießmaschinen in vollautomatischer Produkti-

on absolvieren jährlich bis zu 6.000 Betriebsstunden und dabei mehrere hun-

Be- und Verarbeitung
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