Horizontalmaschine fiir die GroRserienproduktion

Rapid 700 Duale/300, Ergo
6000/400 Im Fokus der Messepré-
sentation des Gummi-Spritzgieima-
schinenbauers Maplan, Kotting-
brunn, Osterreich, steht neben dem
neu strukturierten Neumaschinen-
programm das Upgrade bestehender
Anlagen. Eines der beiden Maschi-
nenexponate steht reprasentativ fiir
die neu (berarbeitete Horizontalma-
schinen-Baureihe, die unter der
Baureihenbezeichnung Rapid+ im
SchlieBkraftbereich von 2.000 bis
4.000 kN verfiighar sein wird. Es ist
die Rapid+ 700 Duale/300 mit
3.000 kN SchlieBkraft und dem
Energiesparenden  Servoantrieb
MAP-Cooldrive fiir das Hydraulik-
system. Spritzseitig verfiigt die Ma-
schine {iber ein 725 cm3 Fifo-Plasti-
fizieraggregat mit einem Spritzdruck
bis zu 2.300 bar. Verarbeitet wird
50-Shore-A-HTV-Silikon. Fiir die Sili-
konzufihrung auf dem Plastifizier-
aggregat ist eine Stopfvorrichtung
mit hydraulischer Verriegelung vor-
gesehen. Produziert werden elasti-
sche  Kronenkorken-Flaschenver-
schliisse mit einem 16-Kavitaten-
Kaltkanalwerkzeug. Die 16 Kaltka-
naldiisen sind hydraulisch einzeln
ansteuerbar und kénnen somit bei
Bedarf in ihrem Fiillverhalten einzeln
oder in Clustern angepasst werden.
Im konkreten Fall Gbernimmt die
Entformfunktion im Werkzeug eine
Abstreifplatte. Das zweite Maschi-
nenexponat ist eine hydraulische,
von unten schlieBende Vertikalma-
schine aus der neuen Ergo+-Baurei-
hie, die in vier SchlieBkraftstufen bis
4.000 kN verfiighar ist. Von jeder
SchlieBkraftgriBe gibt es zusatzlich
ur StandardplattengroBe auch eine
Version mit vergroBerter Aufspann-
flche. Konkret wird auf dem Messe-
stand die Version 6000/400 mit
4,600 kN SchlieBkraft stehen. Sie ist
mit einem 6.000 cm? Fifo-Plastifi-
zieraggregat mit 2.000 bar Spritz-
druck ausgeriistet. In Kombination
mit einem ABB-Industrieroboter, der
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die Kavitatenplatten-Manipulation
zwischen der Maschine und einer
Entform- und Nacharbeitsstation
Gibernimmt, wird die Maschine zur
automatisierten Produktionszelle. m
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» Produktionszel-
le auf Basis ei-
ner hydrauli-
schen Vertikal-
maschine mit
automatisierter
Formteilent-
nahme und
Weiterbearbei-
tungseinrich-
tungen.
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IN-/ONLINE FORMENREINIGUNGSLOSUNGEN
PRODUKTIONSKAPAZITAT UND WIRTSCHAFTLICHKEIT AUSBAUEN

Die Zeiteinsparung betragt knapp 400 Stunden pro
Jahr, so dass sich eine Amortisationszeit von etwa 1,5
Jahren ergeben hat. Hinzu kommen eine um rund zehn
Prozent gestiegene Maschinenverfiigbarkeit sowie eine
Produktivitatssteigerung in Héhe von zirka 500.000
Teilen jahrlich.
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