Maplan

Maplan nimmt mit der diesjé&hrigen K-
Messeprdsentation starken Bezug auf
die aktuellen Unsicherheiten in der wei-
teren Konjunkturentwicklung und damit
in wichtigen Abnehmerbranchen fur
Elastomer-Formartikel, beispielweise
der Fahrzeugindustrie. Um den davon
betrottenen Betrieben Moglichkeiten
zur Produktionskostensenkung bezie-
hungsweise zur Steigerung der Wettbe-
werbsidhigkeit in die Hand zu geben,
prasentiert Maplan ein ganzes Biindel
an MaBnahmen und Einrichtungen zur
Aulristung bestehender Anlagen, mit
denen deren Nutzungsdauer mit wirt-
schaftlich interessanten Investitionen
verldngert werden kann und deren Pro-

duktionseffizient gesteigert werden k&n-
nen.

Es wird ein breites Spektrum an Steu-
erungs- und Uberwachungseinrich-
tungen pr&sentiert und demonstriert
werden, wie die Nachristversion der
aktuellen C.600web-Steuerung mit der
Typenbezeichnung X.6web, die an Ma-
plan-Maschinen ab der Steuerungsge-
neration 4 (= ab Bj.1995) in nur drei Ar-
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Die hydraulische Horizontalmaschine Rapid 700D/300 in Kombir}ation mit Stopfvoz'richtung ZUr
Verarbeitung von HTV-Silikon und einem servoelektrisch angetriebenen Doppelbiirstensystem

zur automatischen Teileenttormung.

Im Fokus der Messeprdsentation des Osterreichischen Gummi-
SpritzgieBmaschinenbauers Maplan wird neben dem neu strukturier-
ten Neumaschinen-Programm das Upgrade bestehender Anlagen ste-
hen. Beide Schwerpunkte sind darauf ausgerichtet, den Anwendern
in Zeiten unsicherer Konjunkturaussichten wirtschaftlich interessante
Optionen zur Steigerung der Wettbewerbsféahigkeit an die Hand zu ge-
ben. Dazu zéhlt der kostengiinstige Austausch der Maschinensteuerung
ebenso, wie die Nachriistung von Automatisierungseinrichtungen und
Energieverbrauchsanzeigen. Stellvertretend fiir die Neumaschinen-
Baureihen werden eine horizontale Rapid und eine vertikale Ergo samt
umfangreicher Automatisierungsmodule vorgestellt und damit die neuen
Maplan-Méglichkeiten als Anbieter von 360°-Kom plettlésungen.

beitstagen nachgertistet werden kann tihrung auf dem Plastifizieraggregat ist

und sie Web-anbindungsféhig macht,
bzw. die Anbindung an ein Firmennetz-
werk ermoglicht. Oder die Nachriistung
von Verbrauchsmessern fiir Strom, Luft
und Wasser als Entscheidungsgrundla-
ge tur EinsparungsmaBnahmen.

Horizontalmaschine fiir die
Grofiserienproduktion mit
effizienter Automatisierung

Eines der beiden Maschinenexponate
steht reprdsentativ fiir die ney Uber-
arbeiteten Horizontalmaschinen-Bauy-
reihe, die ab der K-Messe unter der
Baureihenbezeichnung +Hapid+” im
Scl;l.ielikraftbereich von 2000 bis 4000 kN
vertugbar sein wird. Es ist die Rapi

7QO Duale / 300 (3000 kN SchlieBkF;cffB
mit dem Energie-sparenden
coo]-c?rive"—Servoantrieb iur das Hy-:
draulik-System. Spritzseitig verfugt die
qughine Uber ein 725 cms3 FIFO-Pla-

eine Stopfvorrichtung mit hydraulischer
Verriegelung vorgesehen. Produziert
werden elastische  Kronenkorken”-
Flaschenverschliisse mit einem 16-Ka-
vitdten-Kaltkanalwerkzeug von OR.P

Stampi s.r.].. Die 16 Kaltkanaldiisen sind
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hydraulisch einzeln ansteuerbar und
kénnen somit bei Bedarf in ihrem Fiill- 4
verhalten einzeln oder in Clustern an-
gepasst werden. Im konkreten Fall tiber-
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. Maschinenexponat ist
eine h d lischa « | Bl
Benc Yaraulische, von unten scl

Eende Vertikalmaschine qus de. r neuen
+=Ig0+ -Baureihe, die in vier SchlieB
kraftstufen bis 4000 kN verfigbar 18
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Dar schliet die Typenreihe FEp

gon mit drei GréBenabstufungen
bis chlieBkraft 9000 kN an. Inner
hall ler Typenreihen ist von jeder
Sch attgréBe zusdtzlich zur Stan-
dar tengréBe auch’ eine Versi-
on vergréfBerter Aufspannfléche
gek as gemeinsame Kennzeichen
alle o-Maschinen ist die auf eine
min . Bedienhdhe hin optimierte
Kot ion der SchlieBeinheit wo-
dut Jer Regel die Hinzufigung von
bec ren Platttormen oder die Auf-
stel der Maschinen in Fundament-
gru nttallen kann.

K st wird aut dem Messestand

eine o+ 6000/400 mit 4600 kN SchlieR-
kraft  ~hen. Sie ist mit einem 6000 cm3
FIFC - astifizieraggregat mit 2000 bar
Spritzaruck ausgerustet. In Kombinati-
on mit einem ABB-Industrieroboter der
die Kavit&tenplatten-Manipulation zwi-
schen der Maschine und einer Entform-
und Nacharbeitsstation {tibernimmt,
wird die Maschine zur automatisierten
Produktionszelle. Die mit einer 8-fach-
Form von  AS-Zerspanungstechnik
GmbH in Verbindung mit einem Nadel-
verschlusskaltkanal von PETA Formen-
bau GmbH hergestellten Smartphone-
Multifunktionshalterungen aus 75 Shore
A EPDM werden nach der Entformung
in einer Nacharbeitsstation von WEA-
systec GmbH mittels Laser von Bluhm
Systeme GmbH beschriftet bzw. deko-
riert.

www.maplan.at

Eine Produktionszelle auf Basis einer hydraulischen Vertikalmaschine aus der neuen Ergo-

Baureihe mit automatisierter Formteilentnahme und Weiterbearbeitungseinrichtungen.
Gratiken: Maplan
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