MAPLAN

Mit Innovation und Nachhaltigkeit
gemeinsam zum Erfolg
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EDITORIAL

Liebe Leserinnen, liebe Leser!

Wir agieren derzeit in einem herausfordernden
wirtschaftlichen Umfeld. Die Handelsstreitigkeiten
zwischen den USA und China sowie die fehlende
Neuausrichtung der Automobilindustrie nach dem
Dieselskandal sorgen fiir tiefe Verunsicherung. Wah-
rend die USA und China unterstiitzend in ihre Mirkte
eingreifen, fehlt in Europa eine wirkungsvolle gemein-
same Industriepolitik. Statt gezielt zu fordern, werden
die Markte in ihrer Wettbewerbssituation geschwicht
und in vielen Landern Strukturreformen vertagt. Die
Konjunktur schwichelt, Investitionen werden zuriick-
gehalten. Psychologie dominiert die Wirtschaft, und
derzeit regiert die Unsicherheit. Wir kénnen jetzt alle
den Kopf in den Sand stecken oder gezielt auf diese
Situation reagieren.

Wir haben uns fiir Zweiteres entschieden!

MAPLAN hat neue Maschinen und Steuerungstech-
nologien mit zahlreichen Features entwickelt, um mit
noch mehr Energieeffizienz, effektiven Automatisie-
rungssystemen und verbesserten Nachriistmdglich-
keiten fiir bestehende Maschinen die Wettbewerbs-
fahigkeit und Flexibilitdt unserer Kunden zu steigern.

Dariiber wiirden wir uns gerne mit Ihnen vom 16. bis
23. Oktober auf der K-Messe in Diisseldorf unterhalten.

Wirtschaft lebt vom Optimismus, gute Geschéftsbe-
ziehungen leben vom Austausch.

Philippe SOULIER, Eigentiimer
Wolfgang MEYER, CEO
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INDIVIDUELL & ZUKUNFTSORIENTIERT

INJECTION

INTELLIGENCE

Mit innovaTion und Nachhaltigkeit gemeinsam zum ErFoOLG

esellschaftliche und industrielle Verinderungen, neue Kundenwiin-
sche, neue Technologien, alles ist vernetzt. An der Digitalisierung
kommt keiner mehr vorbei. Die Welt wird digital, soll aber trotzdem
nachhaltiger werden? Scheinbar ein Paradoxon und keine einfache
Aufgabe. Doch Industrie 4.0 ist sowohl Herausforderung als auch Chance fiir
Unternehmen. Denn die Digitalisierung ermdglicht auch Innovationen fiir ein
oko-sozial vertriglicheres Wirtschaften, wenn das grofie Potential genutzt wird.

Wie gehen wir bei MAPLAN mit dieser Herausforderung um? Unsere Antwort lautet: MAPLAN
INJECTION INTELLIGENCE. Diese ganzheitliche Aussage trigt der neuen Philosophie von
MAPLAN Rechnung. Innovative, smarte und energie-effiziente Technologie, die fiir den An-
wender einfach ist, und nachhaltige Produktion in Top-Qualitét gewdhrleistet. Und das in-
dividuelle Kundenerlebnis ist der Schliissel zum Erfolg. Wir verfolgen einen ganzheitlichen
Ansatz, wenn es um Nachhaltigkeit geht, denn das Thema ldsst sich ganz einfach nicht auf Tei-
laspekte reduzieren. Darum beriicksichtigen wir bei MAPLAN &konomische, 6kologische und
soziale Aspekte zu gleichen Teilen und schaffen ein wirkungsvolles Zusammenspiel.

Nachhaltigkeit spielt wiederum der Effizienzsteigerung in die Hénde. Die stetige Effizienz-

steigerung zieht sich bei MAPLAN durch die gesamte Prozesskette — vom Zulieferer iiber den

Einkauf bis zum Kunden. Ein effizienter und nachhaltiger Umgang mit Ressourcen ist Teil
unserer Unternehmenskultur. Das ist fiir uns kein Lippenbekenntnis, sondern gelebte unter-
nehmerische Verantwortung zum Wohl aller. Und diese Ideologie spiegelt sich auch in unserer
Technologie wider.

UNSERE TECHNOLOGIE IST LANGLEBIG

MAPLAN bietet fiir jede Anwendung einen passenden Maschinentyp oder eine individu-
ell zugeschnittene Systemldsung. So ist sichergestellt, dass die Maschinengréfie im Ver-
hiltnis zur Menge die produziert werden soll passt, das vorgegebene Budget im Rahmen
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INJECTION INTELLIGENCE bedeutet fiir uns innovative, smarte und
energieeffiziente Produkt- und Service-Losungen, die das Leben fur
den Anwender einfacher machen.
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Wolfgang Meyer, CEO
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bleibt und so wenig wie mdglich Ressourcen bei der Pro-
duktion verbraucht werden. MAPLAN-Maschinen be-
stehen aus langlebigen, hochwertigen Komponenten
und sind mit allen heutzutage verfligbaren Moglichkei-
ten zur Optimierung der Energieeffizienz ausgestattet.

UNSERE TECHNOLOGIE IST VERSTANDLICH
MAPLAN bietet Maschinen, die durch die Einfach-

heit der Bedienung und den geradlinigen Aufbau

der Komponenten bestechen. Das kommt beson-
ders bei der original MAP.fifo Spritzeinheit seit vielen Jah-
ren zum Ausdruck. Bestehend aus wenigen Einzelkompo-
nenten, einer optimalen Basiskonstruktion und einfachen
Handhabungsmoglichkeiten bietet dieses Konzept nach
wie vor eine unerreichte Performance. Geringste Druckver-
luste durch kurze Diise, kaum Abfall beim Materialwech-
sel und die hohe Prizision sorgen fiir eine perfekte Arti-
kelqualitdt bei hochstmdglicher Ressourcenschonung. Alle
MAPLAN Systeme nutzen eine Steuerungseinheit, den
MAP.commander C6. Dieses technologische Herzstiick der
INJECTION INTELLIGENCE zeichnet sich durch héchste
Benutzerfreundlichkeit, einfache Logik und umfangreiche
Assistenzsysteme aus, die dem Anwender das Leben leich-
ter machen. Die Steuerung warnt den Mitarbeiter, sobald
die Prozesse aus dem Ruder laufen, und nicht erst, wenn
Produkte mit reduzierter Qualitét produziert werden.

UNSERE TECHNOLOGIE IST
ZUKUNFTSORIENTIERT
MAPLAN sorgt fiir effiziente Prozesse, denn

Zeit ist Geld. Innovation in der Spritzgiefitech-

nologie bedeutet fiir uns, alle Méglichkeiten zur Optimie-
rung der Produktionsprozesse auszuschdpfen, die sich mit
dem neuesten Stand der Technologie bieten.

Der MAP.commander C6 ist deshalb die Basis fiir die Ver-
netzung von Maschinen im Sinne von Industrie 4.0. Echt-
zeitdaten, Monitoring oder Remote-Zugriff auf die Maschi-
nen bieten vollig neue Mdglichkeiten. Gute Beispiele dafiir
sind die Fernwartung bzw. Ferndiagnose mittels Online-

Kamera-Unterstiitzung oder das Energiemonitoring.

INDIVIDUELLE BETREUUNG
ALS MEHRWERT
In einer Zeit stdndig wachsender Digitali-

sierung setzen wir auf persénliche Beziehun-
gen und Empathie. Wir pflegen langfristige Partnerschaf-
ten mit unseren Kunden und Lieferanten: man kennt sich,
man weif3, wo der Schuh driickt und was gebraucht wird.
Unsere Mitarbeiter spielen bei der ganzheitlichen Aussage
INJECTION INTELLIGENCE eine tragende Rolle. Langjdh-
rige, kompetente Spezialisten, die im direkten Dialog mit
dem Kunden stehen und dazu beitragen, dass die MAPLAN
Technologie den wirtschaftlichen Erfolg unserer Kunden
absichert, sind ein Gut auf das wir stolz sind.

Unser kompetentes Team freut sich darauf, gemeinsam mit
Ihnen immer wieder neue und effizientere Losungswege in
Angriff zu nehmen, die zu mehr Wettbewerbsstérke, Einspa-
rungen und im Endeffekt auch zu mehr Zufriedenheit fithren.

see 3 |



MAPLAN AUF DER K-MESSE

HIGH-
LIGHTS

DIE BEGEISTERN

MAPLAN trumpft mit HIGH-TECH
und neuem Maschinen-
programm auf!

nser Anspruch ist, stabile, langlebige

Maschinen mit niedrigem Verbrauch zu

produzieren, die Bauteile in gleichblei-
bender Qualitdt bei minimalen Toleranzen lie-
fern. Das erwarten sich auch unsere Kunden, und
zwar flir 15 bis 20 Jahre und noch lénger. Hier
wird Langlebigkeit zur Nachhaltigkeit. Wir ha-
ben unser Maschinenprogramm vervollstidndigt
und decken das komplette Segment ab. Das ist
gerade in wirtschaftlich herausfordernden Zeiten
essenziell, denn unsere Kunden brauchen in-time
eine Maschine exakt nach ihren Anforderungen:

Die Serie mit dem PLUS": Ein durchgehend
neustrukturiertes Maschinen-Programm

MAP.cell: Mit Robotern und Automatisierung zu
hoherer Produktivitit & Flexibilitit

Ergonomie auf ganzer Linie: Die neue ERGO*
6000/460 inkl. MAP.fifo ergo Spritzeinheit

Nachhaltigkeit durch Optimierung: Mit Energie-
Monitoring ldsst sich der gesamte Energieverbrauch
der Maschine in Einzelverbraucher zerlegen -

und reduzieren.

Mehr INJECTION INTELLIGENCE: mit dem
MAP.commander X6 Steuerungs-Upgrade

Neugierig geworden? Dann besuchen Sie uns auf der
K-Messe in Halle 16, Stand D4o.

DIE NEUSTRUKTURIERTE SERIE MIT DEM
MAPLAN PLUS*: KOMPLETTIERT,
OPTIMIERT UND LANGLEBIG

Rechtzeitig zur K-Messe wurde mit MAPLAN"
ein neues Maschinenproramm aufgelegt. Wir
sind jetzt mit bis zu 9oo Tonnen Schlielkraft
- sinnvoll abgestuft — auch im Grofimaschinen-
segment zu Hause.

Unsere Highlights, IThr Kundennutzen:

o Die Abstufung des Maschinenprogrammes ist
ab sofort deutlich verbessert: Das Grofimaschi-
nensegment beginnt bei 460 to Schliefkraft und
ist in weiteren Gréflen mit 570 to und 720 to bis
hin zu 900 to verfiigbar
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HALLE 16
STAND D40

Die neue ERGO*4000/460 mit ca. 200 mm reduzierter
Bedienhohe und ergonomischer Streifenzuflihrung

o Hohere Produktivitit bei reduziertem Res-
sourcenverbrauch - von Strom iiber Wasser bis
Druckluft.

o Verbesserte Ergonomie durch eine modernisier-
te ERGO" Serie mit MAP.fifo ergo Spritzeinheit.
Die Bedienhdhe wurde reduziert, die Spritzein-
heit ist besser erreichbar.

o Das Resultat: langfristig stabile Maschinen mit
niedrigem Energieverbrauch, geringen Stand-
zeiten und Servicekosten, hoher Wartungs-
freundlichkeit sowie optimaler Ergonomie und
Zuganglichkeit.

o Dank kurzer Lieferzeiten kdnnen wir gréfitmog-
liche Flexibilitét bieten.

e Der niedrige Energieverbrauch wie auch die
langfristige Stabilitdt unserer Maschinen stér-
ken die Wettbewerbsfidhigkeit unserer Kunden!

MASCHINEN MIT DEM EXTRA PLUS "
Horizontal RAPID* 200-800 t

Vertical ERGO* 9o-460t

Vertical ERGOMAX" 460-900 t

Vertical CLEVER" 160-400 t

Vertical MULTT*

Vertical BOTTOM"*

C-Frame EASY* 20-100t

Presses FORCE*

MAP.AUTOCELL: WIR MACHEN AUF DER
K-MESSE AUTOMATISIERUNG ERLEBBAR
360° Turnkey Systeme - mafigeschneidert aus einer
Hand und ganz nah am Kunden: Qualitativ hochwer-
tige Systemkomponenten werden von MAPLAN zu
einer effektiven Produktionszelle kombiniert. Wir
mochten Thnen das Ergebnis erfolgreicher Automati-

sierung in Form der MAP.autocell auf der Messe de-
monstrieren. Die MAP.autocell {ibernimmt bei Bedarf
den gesamten Produktionsprozess - von der Teilezu-
fithrung {iber die Produktion bis hin zur Weiterverar-
beitung. Alle Komponenten werden zentral iiber die
Steuerung bedient. Zwei Beispiele werden auf der
K-Messe vorgestellt:

HORIZONTAL: MODULARE RAPID*700D/300
Eine 300-Tonnen-Maschine zeigt eindrucksvoll un-
ser modulares Konzept. Produziert werden mit
einem 16-Kavitdten-Werkzeug und einem Nadel-
verschluss-Kaltkanal elastische , Kronenkorken“-Fla-
schenverschliisse aus HTV-Silikon. Die 16 Diisen sind
hydraulisch sequenziell ansteuerbar und kdnnen bei
Bedarf in ihrem Fiillverhalten einzeln oder in Clustern
angepasst werden. Im vorgefiihrten Fall {ibernimmt
die Entformfunktion im Werkzeug eine Abstreifplat-
te. Als Alternative wird auch ein servo-elektrisch an-
getriebenes Doppelbiirstsystem mit zwei Vertikalein-
heiten gezeigt.

RAPID* 700D/300

NEU VERTIKAL: ERGONOMISCHE

ERGO* 6000/460 MIT MAP.FIFO ERGO
SPRITZEINHEIT
Smartphone-Multifunktionshalterungen werden auf
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MAP.AUTOCELL

der neuen, vollhydraulischen und ergonomischen 460
to Maschine produziert. In Kombination mit einem
Industrieroboter, der die Kavitdtenplatten-Manipula-
tion zwischen der Maschine und einer Entform- und
Nacharbeitsstation tibernimmt, wird die Maschine zur
MAP.autocell. Die mit einer 8-fach-Form in Verbindung
mit einem parallel angesteuerten hydraulischen Nadel-
verschluss-Kaltkanal hergestellten Artikel aus EPDM
werden nach der Entformung mittels Laser beschriftet.

NEU MAP.ENERGYWATCHER: RESSOURCEN-
FRESSER AUFSPUREN UND GEZIELT BE-
TRIEBSMITTEL SPAREN

Mit dem MAP.energywatcher ldsst sich der gesamte
Energieverbrauch der Maschine in diverse Einzel-
verbraucher aufteilen - vom Gesamtstromverbrauch
iiber Wasser und Druckluft bis zum gesamten Prozess.
Darauf basierend kann der gesamte Ressourcenver-
brauch nicht nur kalkuliert, sondern optimiert wer-
den - und zwar auf Basis von Echtdaten und auf jedes
Maschinenteil heruntergebrochen. Damit ist eine
deutliche Kostenersparnis mdoglich!

Fiir die Wassermessung: MAP.waterwatcher

Fiir die Druckluftmessung: MAP.airwatcher

Fiir die Strommessung: MAP.powerwatcher

X6 UPGRADE: MIT MAP.COMMANDER C6
STEUERUNG ZUR INJECTION INTELLIGENCE
Alle Maschinen mit einer C4-Steuerungseinheit (Bau-
jahr ab 1995) kénnen auf die neue MAP.commander
-C6-Steuerung upgegradet werden. Damit ist der volle
Funktionsumfang — vergleichbar zu Neumaschinen -
garantiert. Das unkomplizierte Upgrade geht in nur
wenigen Arbeitstagen inklusive Sensorik iiber die
Biithne. Damit wird die Basis fiir einen ,,intelligenten
Spritzgieprozess geschaffen:

o Umfangreiche Assistenzsysteme sorgen fiir
reibungslose Prozesse

¢ Unkomplizierte & schnelle Zykluskonfiguration

o User-friendly in Bestform auch durch
MAP.remote Fernwartungsmoglichkeit inkl.
MAP.eye Kamera

o Frei programmierbare Zusatzbewegungen dank
MAP.logicmoves

o X6 Upgrade macht jede Maschine network-ready
fiir Industry 4.0

o Ersatzteile langfristig verfiigbar
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MAP.commander C 6000

MAP.CARE: SERVICE MIT VERSTAND UND
VERSTANDNIS

MAPLAN steht fiir eine ausgeprégte Servicequalitt.
Was zeichnet unseren Service aus? Hohes technisches
Know-how, jahrelange Erfahrung und kurze Reakti-
onszeiten. Wir sind fiir unsere Kunden erreichbar,
wir verstehen die Probleme und wir erarbeiten eine
Losung. Wir lassen Sie auch mit unseren gelieferten
Systemen nicht im Regen stehen und haben diverse
Packages geschniirt, sowie Upgrades und Wartungs-
vertrdge entwickelt. Drei Servicepackages mit Ersatz-
teilen sind ab sofort erhiltlich:

o MAPfirstaid - die wichtigsten Kleinteile immer
sofort verfiligbar

e MAP.care - Vorsorgepackage mit Ersatzteilen
zur Inhouse-Wartung

o MAP.care” - Vorsorgepackage zur langfristigen
Sicherstellung der Teilequalitit

VERNETZT MIT MAPLAN

Jede C6-Maschine von MAPLAN ist network-ready

Kontrolle des Produktionsfortschrittes in real-
time, oder durch Log Dateien und Protokolle

MAP.mes: MAPLAN Schnittstelle fiir MES
Systeme auf Basis OPC-UA

Integration in iibergeordnete ERP Systeme,
z.B. T.I.G.

Zentrale Dokumentation von Prozessen und
Rezepten

Sicherer Datenzugriff iiber VPN Verbindung

MAP.remote Fernwartung: optional mit

MAP.eye online Kamera: gewdhrleistet Soforthilfe

vom MAPLAN Service-/Prozesstechniker

BE CONNECTED!

Systemvernetzung und
Statustransparenz durch
Industrie 4.0 Features

Anbindung von Maschinen an
MES & BDE Systeme mit der
genormten EUROMAP 77
Daten-Schnittstelle

Die Vorteile der Vernetzung und
Digitalisierung liegen klar auf der
Hand. Leider oft nur als Schlagwort
benutzt, bietet Industrie 4.0 ech-
te Vorteile in der Produktion, Pla-
nung, Steuerung und Wartung. Um
diese voll auszuschopfen, kdnnen
Produktionszellen oder Maschinen
von MAPLAN mit Serversystemen
vernetzt werden, um Produktions-
daten in MES oder BDE Systeme zu
liefern.

Die relativ junge EUROMAP77
Schnittstelle (Vorgdnger EURO-
MAP63) stellt zum ersten Mal einen
Standard fiir die Anbindung von
Spritzgussmaschinen  verschiede-
ner Hersteller an Produktionsleit-
systeme dar. Bis dato mussten Ma-
schinen verschiedener Hersteller
extra implementiert werden, damit
Daten in ERP und BDE Systeme
iibernommen werden konnten. Der
Datenaustausch basiert auf dem
Schnittstellenprotokoll ~ OPC-UA
und ermoglicht die Erfassung von:

e Maschinenzustinden

e Prozessdaten aller produ-
zierten Teile u. a. fiir die
Qualitdtskontrolle

e Materialdaten & Chargen

e Produktionsdaten - wann wird
welches Produkt auf welcher
Maschine produziert

¢ Rezeptverwaltung

¢ Langzeit-Datenarchivierung

Die Einbindung kann zur Verein-
fachung und Optimierung vieler
Themen dienen, die vor allem die
Produktivitit und Planung betref-
fen: Produktionsoptimierung, Erho-
hung von Zykluszeiten, Auslastung
der Maschinen, Wartungsplanung,
einfache Ubertragung von Rezep-
ten, etc. Als einer der ersten Her-
steller im Gummispritzguss bietet
MAPLAN ab sofort diese Schnittstel-
le als MAP.mes77 als Option fiir die
MAP.commander C6 Steuerung an.

seie 5| A}

v

Vh



M) | Seites

Nur wer FLEXIBEL ist, gewinnt!

Jahre und kein bisschen leise: WEGU ist
ein bedeutender Zulieferer der Automobil-
industrie mit 280 Mitarbeitern am Stand-

ort Kassel - und feiert in diesem Jahr sein
70-jiahriges Bestehen. Aber auch nach so vielen Jahren ist es
fiir eine erfolgreiche Firma wie WEGU immer noch wichtig
agil zu sein, um konkurrenzfihig zu bleiben.

DER STANDORT DEUTSCHLAND IST TEUER

Eine Spritzgief-Maschine, wo auch immer sie betrieben wird, verur-
sacht iiberall annghernd die gleichen Kosten. Personalkosten schlagen
in Deutschland und anderen Hochlohnldndern allerdings iiberpropor-
tional zu Buche. Wenn man also nur Lohnkosten betrachtet, fillt eine
Entscheidung fiir die Fertigung in Niedriglohnldndern leicht. Quali-

tative Zahlen verdeutlichen diesen Umstand: So kalkuliert man einen
Maschinenbediener in Deutschland mit rund 35 Euro, in der Slowakei
mit ca. 6-7 Euro und in China mit noch weniger.

Dieser Herausforderung stellt sich WEGU mit der stindigen Weiter-
entwicklung von bestehenden Prozessen. Es gilt, die Personalkosten
mit immer effizienteren Systemen zu reduzieren. Dies gelingt in erster
Linie mit ausgekliigelter Technologie und Maschinen, mit denen sich
auch in Deutschland Geld verdienen ldsst. Ein gesunder Patriotismus
gepaart mit hervorragend ausgebildeten Mitarbeitern in Prozessent-
wicklung, Verfahrenstechnik und Instandhaltung bilden die Grundlage
fiir das stdndige Bestreben, das bei WEGU zum Tagesgeschéft gewor-
den ist. Der Erfolg WEGUSs beruht auf stindiger Weiterentwicklung
und dem in Frage stellen des Status Quo. Um diesem Anspruch ge-
recht zu werden, ist von Zulieferern und Partnern hdchste Flexi-

bilitdt gefordert. Kreative Ideen und anspruchsvolle
Prozesstechniken sind die Basis fiir einen nachhal-
tigen Erfolg. Innovative Einzelentwicklungen der
Projektpartner werden zu einem prozessoptimier-
ten Gesamtkonzept kombiniert.

66

Prozesssichere Automatisierung ist
der Schliissel zur Sicherung
des Produktionsstandortes
Deutschland. Das ist uns ein
echtes Anliegen. Und dafiir

brauchen wir die richtigen Partner.

Ralf Krause, Projektleiter & Leiter Technikum , ,

GEMEINSAM ZUM ERFOLG

MAPLAN ist einer der etablierten, langjdhrigen Part-
ner von WEGU, wenn es um die Weiterentwicklung
bestehender Prozesse und Technologien geht. Ge-
meinsam mit WEGU und weiteren Partnern wie etwa
Hahn Automation, PETA Formenbau oder WEAsystec
sind so Systeme entstanden, bei denen man von Pi-
oniergeist in der Gummibranche sprechen kann. Ein
herausragendes Projekt, das in diesem Jahr ausgelie-
fert wurde, ist eine Produktionszelle rund um eine
MAPLAN ERGOMAX" 490 t Maschine mit einem su-
perschnellen 2-Stationen-Shuttle und einer voll mit
der Maschine vernetzten, automatisierten Einlegevor-
richtung von Hahn Automation. Servohydraulische
Plattenverschiebevorrichtungen mit einer Geschwin-
digkeit von bis zu 8oo mm/sec sind in der Praxis sehr
beeindruckend anzusehen und in der Gummi-Indust-
rie alles andere als {iblich.

Hier einige Highlights:
e Nahezu Verdopplung der
Plattenverfahrgeschwindigkeiten

o Hochste Flexibilitidt durch alternative
Artikelentformkonzepte

o Schnelles Einlegen von Kunststoft- oder
Metall-Teilen durch den Einsatz von Servotechnik

o Effiziente Einbindung der externen Prozesse in die
MAP.commander C6000 Maschinensteuerung

o Einsparen einer Parallelhydraulik durch super-
schnelle Bewegungsabldufe

e Nebenzeiten wurden um 25 % reduziert!

o Verlingerte Olwechselintervalle durch Reduzie-
rung vollhydraulischer Aggregate

NACHHALTIGKEIT ALS ECHTES ANLIEGEN
Last but not least hat das Thema Nachhaltigkeit bei WEGU, wie auch bei MAPLAN
hohen Stellenwert. Als umweltzertifiziertes Unternehmen ist WEGU die Energiebi-

lanz der Maschinen sehr wichtig.

Aus diesem Grund wurden bereits vor einigen Jahren bei WEGU absolut vergleichba-

re MAPLAN-Maschinen mit konventionellem Antrieb und iiblichen Temperiergera-

ten mit Anlagen, die mit MAP.cooldrive und MAP.dci Technologie betrieben werden,

verglichen. Die Energie-Einsparpotentiale waren und sind beeindruckend.

ENERGIEEINSPARUNG MIT
DER MAPLAN TECHNOLOGIE

Ersparnis pro Jahr:

I MAP.cooldrive Antrieb, 17.520 kWh
oder 2.803,- €/Jahr, Basis 0,16 € kWh

Entfall Olkiihlung: Reduktion Wasser
und Kiihlleistungsbedarf

“ 16.800 kWh oder 1.116,- € / Jahr,
Basis 0,6 €/kWh

MAP.dci Temperiergerite:

I“ Intelligente Regelung je nach Bedarf
10.800 kWh oder 1.728,- € / Jahr,
Basis 0,16 € kWh

Gesamtkostenersparnis pro Jahr:
2.803,- € +1.116,- € + 1.728,- € = 5.647,- €

UBER WEGU

Energieverbrauch pro Zyklus:

5 -
Ausgangssituation:

3 |- Maschine ERGOMAX"
2500/460

5 Halbautomatischer

- Prozess

Zykluszeit ca. 1030 sec.

1 -
Vulkanisationszeit ca.
800 sec.

O -

on [ Lt

WEGU gliedert sich in die Geschiiftsbereiche Leichtbausysteme und Schwingungstechnik.

Zum Produktportfolio des Unternehmens gehoren Tilger aller Art aus Gummi, Silikon und

Verbundformteile aus diesen Werkstoffen mit Metall und/oder Kunststoff. Diese Prizisions-
teile werden sehr erfolgreich seit iiber 15 Jahven auf MAPLAN Maschinen gefertigt.

Seit 2015 ist WEGU Teil der Zhongding Gruppe, die weltweit mit mehr als 30 inlindischen

Tochtergesellschaften in China, sowie 10 weiteren Tochtergesellschaften im Ausland ttig ist.

Zhongding ist die Nummer eins in China unter allen Gummi-Unternehmen, die keine Reifen-

hersteller sind und liegen auf dem 13. Platz weltweit.

Ralf Krause, Leiter Technikum und Peter Mork, Produktionsleiter

WEGU & MAPLAN

1.
DAS HABEN WIR GEMEINSAM : ,

REALISIERT
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Nahezu Verdopplung der
Plattenverfahrgeschwindigkeiten

Einsparen einer Parallelhydraulik durch
unglaublich schnelle Bewegungsabliufe

Nebenzeiten wurden um
25 % reduziert!
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DIE MAP. FUNKTIONEN:

DER SCHLUSSEL ZUM ERFOLG

Viele MAP. Funktionalitaten der MAP.commander C6
Steuerung erleichtern den Arbeitsalltag und flhren

zu hoherer Produktivitat:

FLEXIBLER MIT INDIVIDUALISIERUNG

MAP.varioswitch: Programmierbarkeit und Kombination

von mechanischen Tastern erleichtern die Bedienung fiir

den Handbetrieb

MAP.logicmoves: frei programmierbare Ansteuerung von

externem Equipment

PRODUKTION EINFACH GEMACHT

MAP.motion: Selbstoptimierende Bewegungen der

Schlieleinheit / Auswerfer

MAP.slomo: Ruckfreies, prizises Offnen der Schliefeinheit

bei sehr langsamen Geschwindigkeiten und einstellbare Be-

wegungsprofile zur Entformung von sensiblen Produkten.

MAP.multidosing: Mehrfachdosieren zur Erweiterung

der Spritzeinheitskapazitit

MAP.autofeed: Automatischer Streifeneinzug fiir

unterbrechungsfreie Produktion

MAP.energywatcher fiir das Energiemonitoring

MAP.advanced Package mit Prozessgraphen inklusive

MAP.limit Hiillkurven und Trendgraphen

ZUR SICHERHEIT

MAP.smartlight: Visualisierung der Maschinenzusténde,

optimal fiir die Mehrmaschinenbedienung

MAP.currentcontrol: Heizstromiiberwachung

MAP.moldsafe: Digitaler Werkzeugschutz verhindert

Beschiddigungen

GUT VERNETZT

MAP.mes77: Standardisierte EUROMAP 77 Schnittstelle

MAP.mes: Umfangreiche MAPLAN Schnittstelle auf Basis

OPC-UA

MAP.mesdigi: Hardwarenahe Digitalschnittstelle zur

Erfassung des Maschinenstatus

Save the Dates

21. - 24. 04. 2020
CHINAPLAS
Shanghai/CHINA

- APRIL

21. - 24. 04. 2020
Tires & Rubber
Moskau/RUSSLAND

- MAI

® &6 6 06 06 0 0 0 0 o o ® o 6 o 0 o o
Mai TIG. -19.06.2020

MAPLAN-
MASCHINENTECHNIK
schafft Voraussetzung
zum Einsatz von ,super-
schnellen” Fluorkarbon-
Kautschuk-Compounds

ie Fortschritte in der Mi-
schungschemie lassen
einerseits die Einspritz-
und Vernetzungszeiten
sinken, zeigen aber andererseits oft
die Grenzen der Maschinentechnik
auf. Um die dafiir richtigen Maschi-
nen anbieten zu konnen, kooperiert
MAPLAN seit ldingerem mit Herstel-
lern von Hochleistungs-Gummimi-
schungen. Ein Beispiel dafiir ist die
Kooperation mit der italienischen LTE
srl. in Cologne bei Brescia. LTE entwi-
ckelt seit 1993 FastCuring-Mischun-
gen mit Fokus auf Fluorelastomeren.
Die erste Type der neuen LTE-Fast-
Curing Fluorkautschuk-Familie ist die
Type V6370V00, ein griines 70ShA-
FKM-Compound fiir Gasanwendun-
gen, das gemifl der Spezifikation
EN549 E1-H3 entwickelt wurde. Deren
Vernetzung auf der Basis von Bisphe-
nol lduft rund 50 Prozent schneller ab
als bei konventionellen Mischungen,
ohne dabei Abstriche in den Quali-
tidtseigenschaften in Kauf nehmen
zu miissen. Die Rezeptur beschleu-
nigt nicht nur die Vernetzung, son-
dern verbessert auch die Entformung
durch ein leichteres Einspritzen und
geringeres Formkleben.
Nachgewiesen wurde das Effizienz
potenzial der Gummimischung im
LTE-Technikum auf der horizontalen
MAPLAN RAPID* 300 mit der hoch-

12. - 15. 05. 2020
Elmia Svets
Jonkoping/SCHWEDEN

- JUNI

IR) FIP
Queretaro/MEXIKO Lyon/FRANKREICH

prézisen MAPfifo Spritzeinheit und einem 102 Kavitd-
ten-SpritzgieBwerkzeug fiir 14 x 2,6 mm O-Ringe, bei denen

die Zykluszeit von bisher 70 auflediglich 29 Sekun-
den mebhr als halbiert werden konnte.

Dementsprechend stieg die Produktionsstiickzahl
um 140 Prozent von 5.245 auf 12.662 Stiick pro Stunde.

Wesentlichen Anteil an der Zyklusverkiirzung hatten die
mit weniger als fiinf Sekunden bemerkenswert kurze Ein-
spritzzeit der Spritzgiefmaschine und die nur elf Sekun-
den lange Vernetzungszeit der LTE-Gummimischung.
Der an den Fertigteilen gemessene Druckverformungs-
test bestdtigte die gleich gebliebene Qualitit der Form-
teile. Die materialschonende, homogene Materialaufbe-
reitung der MAP.fifo sowie die geringere Verweildauer
des Materials in der Einspritzkammer waren hier von
Vorteil. Zusdtzlicher Benefit: bei der MAP.fifo wird bei
jedem Schuss nahezu das gesamte Material ausgespritzt.

LTE hat seine neue Technologie erfolgreich mehreren
Kunden vorgestellt und wird dieses Ergebnis nun auf eine
vollstdndige Palette von Compounds mit verschiedenen
Hérten und Farben ausweiten. Der Test bis zur Produkti-
onsreife wird weiterhin auf der MAPLAN RAPID" laufen.

Property 1 Unit | Test l-la‘lholl | Required | FKM FastCuring

Original properties after post-curing: 24h g 230°C

Hardness Shore A 150 48 70£5 75

Density griem® ! 212

M-100 Mpa 150 37 0T

Tensile strength Mpa 150 37 =7 187

Elengation at Break Fe 15037 2125 169

C-set 168h@175°C def.25% % 150 815-B =40 26

C-set TOh @ 0°C def: 25% % 150 815-B =40 a5
Value change after treatment in Air: 70h @ 255°C

A Hardness Pts 150 48 - 3

A Tensile strength L 150 37 -19

A Elongation at Break k) 150 37 -14
Value change after treatment in Air: 168h @ 175°C

& Hardness Pis 15048 B 10 2

A Tensile strength o 150 37 =40 -5

A Elongaticn at Break % 150 37 =-40 -18

& Weight Yo 0.1

A Volume ) -0.2

Value change after treatment in Pentane: 72h @ 23°C
A Weight | % | | sw+o | +0.1
Value change after treatment in Pentane: 72h @ 23°C + 168h @ 40°C
A Weight % -Blo+5 +0.0
Property ] unit | TestMethod | Required | FKM FastCuring
after post-curing: 24h @ 230°C
C-set 24h@200°C def.25% o 15O 81514 t?pe B <25 16
C-set 24h@200°C def:25% % a-ring <25 18

Detailinformationen zur Testreihe

23. - 25. 06. 2020
Expobor
Sao Paulo/BRASILIEN

- OKTOBER
o o ® & 6 & 06 0 0 0 0 o o o .........0...’
TZS. - 26.06.2020 TZO. -22.10.2020
MAPLAN Days of Technology Int. Elastomer Conference
Kottingbrunn/AUSTRIA Knoxville/TENNESSEE, USA




